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Abstract of DE 3414671 (A1) 

Blades for cutting plastic adhesive tapes have only a 
very short life, since the adhesive tapes always 
strike the edge of the blade at the same point If it is 
neglected to exchange the blade promptly, distortion 
of the separating cut can result or the plastics 
adhesive tape can tear, which can lead to rejects in 
the case of coating processes, in particular in the 
case of electroplating, where such plastics adhesive 
tapes serve to cover parts of the workpiece which 
are not to be coated. In order to prevent this, the 
invention proposes to heat the blade via a heat 
source up to maximally the melting temperature of 
the plastic. This heated blade heats the plastic of the 
plastics adhesive tape to its softening temperature, 
thus preserving the blade edge and resulting in a 
long life of the blade. 
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Kiebeband-Besaumgerat 



Klingen zum Zertrennen von Kunststoff-Klebebandern 
haben lediglich eine recht kurze Standzeit, da die Klebeban- 
der stets am gleichen Punkt auf die Schneide der Kiinge auf- 
treffen. Wird es versaumt, die Kiinge rechtzeitig auszuwech- 
seln, kann sich damit ein Veiiaufen desTrennschnittes erge- 
ben oder das Kunststoff-Klebeband kann rei&en, was bei 
Beschichtungsprozessen, insbesondere beim Galvanisieren, 
wo derartige Kunststoff-Klebebander dazu dienen, Werk- 
stuckpartten abzudecken, die nicht beschichtet warden sol- 
len, zu AusschuSf uhrt. 

Urn dem vorzubeugen, wird nach der Erfindung vorgeschla- 
gen, die KHnge Gber eine Warmequeile bis maximal zur 
Schmelztemperatur des Kunststoffs aufzuwarmen. Diese 
aufgewarmte Kiinge erwarmt den Kunststoff des Kunststoff- 
Klebebandes bis zu seiner Erweichungstemperatur, wo- 
durch die Klingenschneide geschont wird beziehungsweise 
sich eine gro&e Standzeit der Kiinge ergibt. 
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1 Gerat zu. Zertrennen oder Besaumen eines Kunststoff- 
Klebebandes, bestehend aus einer einseitig angeschar f ten , 
an einem oder an beiden Enden gehaltenen Klmge, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB die Klinge (5) mit einer, sie bis maximal zur Schmelz- 
temperatur des Kunststoffs aufheizenden Warmequelle ver- 
bunden is t . 

2. Gerat nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Warmequelle ein vorzugsweise elektrisch betne- 
benes Heizelement ist, das uber einen Warmeleiter mit der 
Klinge (5) verbunden ist. 
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3> Gerat nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daG die Klinge (5) in einen elektrischen Stromkreis (1) 
eingefugt ist, 

4. Gerat nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daG der elektrische Stromkreis (1) mit Schutzspannung 
betrieben ist. 
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Klebeband-Besaurogerat 

Die Erfindung betrifft ein Gerat zum Zertrennen oder Besau- 
men eines Kunststof f-Klebebandes , bestehend aus einer ein- 
seitig angescharf ten , an einem oder an beiden Enden gehalte- 
nen Klinge • 

Insbesondere zum teilweisen Abdecken von Werkstuckbandern, 
allgemein von Werkst uckpart ien , die bei einem Beschichtungs- 
prozeB, bespielsweise beim Gal vanisieren , nicht beschichtet 
werden sollen, werden mit Vorteil Kunststof f-Klebebander 
eingesetzt. Hierbei ist es notwendig, daB diese Klebebander 
nur exakt den Teil abdecken, der nicht beschichtet werden 
soli. Da diese Kunststof f -Klebebander jedoch immer nur in 
konf ektionierten Breiten und Langen geliefert werden, ist 
es fast immer notwendig, die Bander langs zu zertrennen be- 
ziehungsiAieise zu besaumen. Dies geschieht in derartigen Be- 
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schichtungs-Einrich tungen durch einseitig angeschar f t e , an 
einem oder an beiden Enden gehaltenen Klingen, an denen das 
Kunststof f-Klebeband vorbeigef uhrt und in die richtige 
Breite gebracht bez iehungsweise langs zertrennt wird. Da 
bei diesem Zertrennen jedoch das Kunststof f-Klebeband stets 
auf die gleiche Stelle an der Klinge auftrifft, wird die 
Klinge sehr schnell stumpf, wodurch der Trennschnitt verlau- 
fen oder gar das Klebeband einreiSen kann. Auf jeden Fall 
ist dann die MaGhal tigkeit des zum Abdecken notwendigen 
Kunststof f-Klebebandes nicht mehr gewahrleiste t . 

Aufgabe der Erfindung ist es, das bekannte Gerat zum Zer- 
trennen oder Besaumen eines Kunststof f-Klebebandes so zu 
verbessern, daB die MaGhal tigkeit des zertrennten Klebeban- 
des gewahrleistet ist, was dadurch zu erreichen ist, daG 
Vorkehrungen getroffen werden, urn die Scharfe der Klinge 
uber einen angemessenen Zeitraum zu erhalten. Erreicht wird 
dies nach der Erfindung dadurch, daB die Klinge mit einer, 
sie bis maximal zur Schmelztemperatur des Kunststoffs auf- 
heizenden Warmequelle verbunden ist. 

Unter Verwendung des erf indungsgemaGen Cerates wird also 
das Kunststof f-Klebeband nicht nur mechanisch zerschni t ten , 
sondern wird wahrend des Schneid vorganges aufgewarmt, wo- 
durch es an der Schneidstelle erweicht und daher dem Trenn- 
vorgang praktisch keinen Widerstand en t gegense tz t . Die 
Schneide der Klinge wird daher kaum beansprucht, bleibt 
also uber einen groGen Zeitraum scharf , 

Selbs tverst andlich ist darauf zu achten, daB die Klinge kei- 
nesfalls uber die Schmelztemperatur des Kunsts to f f-Klebeban- 
des erwarmt wird, da sonst dessen mechanische Eigenschaf t en 
verandert werden. Im allgemeinen genugt ein Aufwarmen auf 
die Erweichungstemperatur , um die oben angefuhrte Wirkung 
zu erzielen. 
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Als Warmequelle kann ein vorzugsweise elektrisch betriebe- 
nes Heizelement verwendet werden, das direkt auf die Klinge 
einwirkt oder das Uber einen Warmeleiter mit der Klinge ver- 
bunden ist . Als Warmeleiter konnen hierbei Kupferleiter die- 
nen oder, bei groGeren Anlagen, auch warmeolleitende Rohre. 
Gerade bei groSeren Anlagen mit mehreren hierin angeordne- 
ten Klingen empfiehlt es sich, daB die Klingen in einen 
elektrischen Stromkreis eingefugt sind, wobei jeder Klinge 
ein Stromkreis zugeordnet sein kann oder mehrere Klingen 
auch in einen einzigen Stromkreis eingefugt werden konnen. 
ZweckmaGigerweise werden die elektrischen Stromkreise mit 
Schutzspannung betrieben. 

Auf der Zeichnung ist eine mit elektrischem Strom betriebe- 
ne Klinge schematisch dargestellt. In einem Stromkreis 1 
mit einer Stromv/ersorgung 2, einem Schalter 3 und einem ver- 
anderbaren Widerstand 4 ist eine Klinge 5 eingefugt, die 
sich als Verbraucher in diesem Stromkreis 1 erwarmt. Die Er- 
warmung kann durch den veranderbaren Widerstand 4 in groGen 
Grenzen, je nach der gewunschten Erwarmung der Klinge 5, 
eingestellt werden. 
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